Montaz tlumi ¢e pérovani — ocelova konzole pérovani
SAF INTRADISC plus Il (od srpna 2000)

POZOR: Dodrzte zastavbovou pozici,
samolepka nebo popis TOP musi

smeérovat vzdy smérem nahoru !

Sroub spodni - sada : 3 341 2802 10
4 343 2802 10 Sroub M20x1.5x155-10.9- povrch. Uprava dacromet
4 247 4044 10 matice M20x1.5-10.9- povrch. Uprava dacromet

Utahovaci moment : 600 Nm
— zavity nesm &ji byt naolejované ani namazané tukem!

Sroub horni - sada : 3341 2803 10

4 343 2803 10 Sroub M20x1.5x125-10.9- povrch. Uprava dacromet
4 247 4044 10 matice M20x1.5-10.9- povrch. Uprava dacromet

Utahovaci moment : 600 Nm
— zavity nesm &ji byt naolejované ani namazané tukem!

PFi utahovani pouzivat pouze momentové utahovaci kli ~ ¢€e.
Utahova ¢ka s mechanickymi rdzy neni p Fipustna.
Predpis utahovani: Utahovat ulozeni tlumi €U pfFi nastaveneé jizdni vysce!
Jednotlivé dily jsou p Fipraveny k okamzité montazi.
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Zavity nesm €ji byt naolejované ani namazané tukem! ‘:H. 1[M’




Montaz tlumi €e pérovani — ocelova konzole péerovani
SAF INTRADISC plus Il (od srpna 2000)

| M20 (SW 30)600 Nm | | M12 (SW 19) 40 Nm |
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M30 (SW 46), 400 Nm + 120° | M16 (SW 24) 80 Nm |
Drehmoment-Drehwinkelverfahren

Vhodné postupy p Fi dotazeni:

1 pfedbézné utaZzeni 300 Nm + 120°, kontrolni moment 600 Nm
1 dotazeni 600 Nm s momentovym kli¢em
Je nutno Srouby pfidrzet.

2 hrany matice = 120°

Maximalni tloustka vrstvy povrchoveé Upravy na styénych plochéch (i v délicich sparach) Sroubovych

‘ m
spoju pro funkéni ramena a tlumic¢e pérovani nesmi ¢init vice nez 45 um! A

VSeobecné upozorn éni:



